Vinaza

Problematica Ambiental
Tratamientos Actuales

Soluciones -




TRATAMIENTO ACTUAL DE LA VINAZA

Tratamiento de la vinaza en otros paises

Alimentacion Animal (a través de procesos de concentracion y secado spray)

Incorporado al alimento balanceado o en forma liquida

Debe concentrarse la vinaza para su aplicacion directa en feed lot

Debe secarse para su aplicacion en alimento balanceado

Generacion de Compost

Producido por degradacion organica del material
Muy baja capacidad de procesamiento

Se debe integrar con residuos sélidos, no se procesa la vinaza liquida

solamente
Generacion de Biogas

Mediante fermentacion y posterior combustion

Efluente procesado no disminuye su volumen y requiere tratamiento

antes de enviar a cursos de agua potable

Baja capacidad energética del proceso en relacidn a las calorias
totales de la vinaza por altas pérdidas en la fermentaciéon anaerdbica

Alta inversion inicial

Proceso técnicamente complejo, lento y poco versatil

GENERACION DE ENERGIA

CAPACIDAD DESTILERIA COMBUSTION VINAZA COMBUSTION METANO
m3/dia Vapor Potencia Vapor Potencia
t/d Kw t/d kw
150 26 3800 10.75 1554




TRATAMIENTO ACTUAL DE LA VINAZA EN LA
ARGENTINA.

FERTIRRIEGO: es la aplicacion directa del efluente como fertilizante

para campos destinados a la agricultura.

* No soluciona el problema y en caso de aumento de volumen de vinaza
generada es dificil conseguir suficientes campos para descarga.

* Enalgunos casos, imposibilidad de aplicacidon segin composicién de
vinaza y tipo de suelo.

* Sise aplica en alta concentracidn, varia la composicion del jugo de
cafna

* Existen limites maximos de aplicacién
*Maximo recomendable: 400 m3/ha cada 10/15 dias

* Radio de aplicacién limitado.

* Alta inversion en transporte, sistemas de bombeo y riego.

* Costo variable de combustible del transporte, mantenimiento de
camiones, sueldos de transportistas.

* Trastornos logisticos en los ingenios.
*transito permanente de camiones.

LAGUNAS DE TRATAMIENTO POR EVAPORACION

* Grandes extensiones de tierra requeridas cerca de la planta
* Poca versatilidad al ampliar la capacidad de la produccién
*Alto impacto medioambiental




SOLUCION INTEGRAL PARA LA PROBLEMATICA DE LA VINAZA

TRANSFORMANDO LA VINAZA DE EFLUENTE TOXICO
EN ENERGIA Y AGUA DE PROCESO

Combustidén directa de vinaza en polvo. Equipos principales del
sistema.

* Evaporador de pelicula descendente SEI CONTRERAS Ingenieria de
multiples efectos con recirculacién o circulacion forzada.

* (Cdmara de secado spray SEI CONTRERAS Ingenieria para vinaza
concentrada

* Caldera para quemado de vinaza en polvo con sistema de recoleccidon
de cenizas y quemador para polvos.

* Sistema turbina-generador eléctrico

Apto para trabajar con vapor de media presién (60 bar) y que genere
energia eléctrica en condiciones para abastecer la planta y/o
conectarse a la red externa.

Turbina de tipo a contrapresion para permitir una salida de vapor a 3
ATA apto para su uso en procesos requeridos por el ingenio.

Dependiendo del voltaje de la red disponible cerca de la planta, se
debera complementar con un transformador en caso de querer
aportar energia a la red eléctrica nacional.
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CONCENTRACION Y SECADO DE VINAZA
CONCENTRADOR DE VINAZA SEI CONTRERAS Ingenieria
Ventajas

* Concentraciéon de producto hasta 65% de sélidos totales
* Reduccidén de casi el 80% del volumen del efluente




Concentraciéon en multiples efectos, reduce energia en un 80%.
Solamente 1 kg de vapor requerido para evaporar mas de 4kg de agua.
Recuperacion de agua de proceso de los condensados, reutilizable en
el ingenio.

Sistema de distribucidn y circulacién de liquido disefado
especialmente para garantizar la operaciéon durante periodos
prolongados sin necesidad de paradas para limpieza.

SECADOR SPRAY DE VINAZA SEI CONTRERAS Ingenieria

Ventajas

Secado de vinaza hasta 96% de sélidos totales en camara de secado
disenada para obtener un producto homogéneo de facil combustidn,
con tiempos de residencia adecuados en cdmara y atomizacion
mediante toberas.

Eliminacién completa del efluente liquido.

Abastecida con los mismos gases de la caldera, ahorrando
completamente el requerimiento energético del secado de producto.
Disefiado para operar en continuo por largos periodos sin detenciones
para limpieza.

Equipado con sistema de limpieza de gases tipo venturi scrubber para
garantizar la no emision de particulas al medioambiente,
convirtiéndolo en un equipo ambientalmente apto.

La vinaza en polvo es almacenable en el ingenio y en los clientes finales
durante el periodo interzafra, en bolsas, big bags o silos, sin
refrigeracion, y ala intemperie por periodos prolongados sin
alteracién de sus propiedades.

COMBUSTION DIRECTA DE VINAZA EN POLVO

CALDERA PARA VINAZA EN POLVO




Ventajas

* Apta para quemar la vinaza en polvo con 96% de sélidos totales y
generar vapor de media presién (60 bar)

* Quemado del producto realizado a bajas temperaturas para evitar el
impacto de cenizas fundidas sobre los tubos de la caldera.

* Hogar calculado y disefiado para minimizar el arrastre de cenizas a la
zona de intercambio convectivo.

* Sistema de recoleccion de cenizas ciclonico de alta eficiencia, disefiado
para procesar la gran cantidad de cenizas presente en la vinaza, sin
necesidad del uso de un lavador de gases lo que minimiza la emision
de efluentes liquidos.

* Aprovechamiento completo de la capacidad calorifica de la vinaza,
superior a la madera (mayor a 3200 kcal/kg) muy superior al minimo
recomendable para auto sostener la combustion.

* Generacion de energia eléctrica superior a la requerida por la planta de
concentracion y secado, se venderia energia a la red eléctrica o se
utilizaria para autoabastecer la planta de proceso.

* Generacion de vapor superior a la requerida por la planta de
concentracion, sobraria vapor para utilizar en otros sectores de la
planta.

* Los gases de la caldera abastecen a la cdmara de secado spray SEI
CONTRERAS Ingenieria, evitando la emisidon de particulas y gases al
ambiente.

* Recuperacion de sales de potasio sélidas que también se comercializan
en el mercado.

* Alta tasa de retorno de inversion.







